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COMPOSITIONS ADHESIVES RETICULABLES A L'HUMIDITE 



La presente invention concerne une composition reticulable a I'humidite 
utilisable comme adhesif, mastics, presentant de grandes facilites 
d'utilisation et d'excellentes performances de collage. 

Art anterieur 

Les caracteristiques finales du joint de collage de meme que les contraintes 
associees a la technique de collage sont les facteurs majeure dans le choix 
d'une colle. 

Les performances finales de la colle sont ajustees aux soilicitations" 
mecaniques envisagees pour les pieces collees. Les caracteristiques 
d'application d'une colle sont pour leur part essentielles afin de faciliter la: 
mise en oeuvre des colles. -J 

■ X 

Parmi les caracteristiques d'application d'une colle, on peut citer : .'S 

• Le temps ouvert qui correspond au delai maximum, qui garantit unl 
collage optimum, entre la pose de la colle presentant du tack et la* 
mise en contact des pieces a coller - - 

• Le temps de prise qui correspond a I'intervalle entre la mise en 
contact des deux pieces a coller et le developpement d'une force 
de cohesion suffisante pour I'application visee 

• Le tack qui correspond a la force initiale d'adhesion a la depose de 
la colle et la mise en contact des deux pieces. 

Pour un grand nombre d'utilisations, un temps ouvert long, est 
particulierement avantageux, par exemple pour des applications manuelles, 
des collages de grandes pieces ou des pieces compliquees, car il facilite le 
positionnement des pieces et eventuellement leur repositionnement tout en 
garantissant egalement I'optimum des performances adhesives. De maniere 
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analogue, un tack suffisamment 6!eve peut souvent eviter le recours 3 des 
moyens de serrage auxiliaires. 



Une autre caracteristique des colles qui devient de plus en plus importante 
5 est I'aspect environnemental. Par exemple, pour les colles dites de contact, 
on a d'abord utilise des colles solvantees de composition elastomerique, 
telles que par exemple les colles n^oprene. Les r^glementations nationales, 
europeennes et internationales imposent aujourd'hui une reduction des 
emissions de solvant. De ce fait, la presence de solvants organiques est 
10 aujourd'hui un inconvenient majeur. Pour eviter cet inconvenient, il a ete 
propose des adhesifs thermofusibles dits « hot melt » qui sont efficaces, 
mais impliquent un chauffage prealable, ce qui presente un desavantage 
majeur pour leur application. D'autres essais ont ete orients vers les 
adhesifs en emulsion aqueuse, mais leurs caracteristiques d' utilisation sont 
15 mediocres, en particulier Padhesion est faible, le temps de prise long et, en 
outre, ils ne sont applicables qu'aux substrats absorbant I'eau. 

Des travaux ont alors ete conduits pour proposer des colles reactives, 
sans solvant ni eau a eliminer, reticulant a Thumidite a la temperature 

20 ambiante. Parmi les fonctions reactives utilisees, on a d'abord utilise les 
colles a fonctionnalites terminales isocyanates (ou derivees), mais ces 
colles contiennent des fractions de monomeres plus ou moins nocifs qui en 
outre peuvent se transformer en amines aromatiques sous Taction de 
Thumidite. Ces dernieres peuvent presenter un caractere toxique dans 

25 certains cas. 

On a alors ensuite utilise des polymeres a terminaisons reactives silanes 
dans de nombreuses formulations pour adhesifs ou mastics. Par exemple, 
la societe japonaise Kanegafuchi (souvent denommee KANEKA) a d6pose 
30 de nombreux brevets decrivant des polymeres de type polyether ou 
polyester a terminaisons silanes par exemple FR 2 430 439 depos6 le 



6/7/1979 et EP 0264 072 depose le 06/10/1987. Des formulations a base 
de polymeres. polyurethane a terminaisons silanes ont egalement ete 
proposees notamment dans le brevet US 5,298,572 de la societe Olin ou 
le brevet EP 0 549 627 de la societe Henkel. Cependant, les formulations 
ainsi decrites ne repondent pas correctement aux criteres d' utilisation 
definis ci-dessus. 

Plus recemment, le brevet Sunster EP 0732 348 depose le 14/03/1996 a 
decrit une amelioration des caracteristiques des colles reticulables par 
I'humidite a temperature ambiante par I'addition au polymere reactif a 
terminaisons silanes de particules d'une poudre amorphe de faible 
granulomere, poudre pouvant etre constitute de polymeres de type ■ 
acrylate. Ces poudres, insolubles, sont dispersees au sein du polymere- .-. 
reactif. Cependant, le tack initial de ce type de compositions adhesives est *\ 
faible et il est necessaire de laisser les supports enduits de colles en 
I'absence de tout contact pendant un temps long. Le brevet EP1 057866 -j 
de la societe Kanegafuchi decrit une composition de polymeres silanises ■': 
pour des adhesifs de contact presentant un temps ouvert long, mais il faut % 
egalement maintenir un certain temps les supports encolles sans contact 
afin qu'apparaisse un tack suffisant pour le maintien des supports. 

Probleme 

II reste. done encore des ameliorations a apporter aux formulations de 
colles reticulables a I'humidite a temperature ambiante pour resoudre le 
probldme de conferer aux compositions adhesives a la fois des forces 
finales d'adh£sion de niveau au moins equivalentes a celles des colles de 
I'art anterieur et des proprietes d'utilisation ameliorees. 

La demanderesse a trouve apres de nombreuses recherches qu'on pouvait 
obtenir des formulations d'adhesifs reticulables a I'humidite a temperature 
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ambiante avec des polymeres a terminaison silanes dont les proprietes 
d'application sont ameliorees par rapport a 1'art anterieur. 

Les formulations de I'invention permettent d'atteindre des forces finales 
5 d'adhesion et des temps de prise d'excellent niveau tout en presentant les 
proprietes duplication ameliorees suivantes : un tack initial important 
facilitant le maintien imm6diat des deux supports et des temps ouverts 
sensiblement sup6rieurs a ceux observes dans Tart anterieur. 



10 La presente invention a pour objet une composition adhesive obtenue par 
melange de : 

100 parties en poids d'au moins un polymere organique (A) 
comportant des fonctions terminates silanes reactives reticulables a 
I'humidite, 

15 - 1 a 70 parties en poids d'au moins un polymere organique (B) 
miscible a temperature ambiante avec le polymere (A), exempt a la 
fois fonctions silanes r6actives et de fonctions susceptibles de r§agir 
avec les fonctions silanes. 

20 Le polymere organique A comportant des fonctions terminales silanes 
reactives reticulables a I'humidite sera generalement choisi parmi les 
chames polymeriques suivantes : 

- les homopolymeres et copolymeres obtenus a partir d'au moins un 
monom^re de type alkyl (m6tha)acrylate comportant un radical alkyl 
25 ayant un nombre d'atomes de carbone compris entre 1 et 1 5 et de 

preference entre 1 et 10 et les copolymeres obtenus avec d ! autres 
monomeres, comme les derives styreniques, les ethers vinyliques, 
les acides (metha)cryliques ou d'autres derives poiyinsatures, ces 
autres monomeres pouvant etre utilises jusqu'a des teneurs de 50% 
30 par rapport a Pensemble des monomeres, tels que ceux decrits dans 

le brevet Kanegafuchi US 4,593,068. La masse mol6culaire 



moyenne du polym&re est par exemple comprise entre 5000 et 
100.000, 

- les polyoxyalkylenes {ou polyethers) de masses moleculaires 
comprises entre 500 et 30.000 et de preference entre 3.000 et 
1 5.000, et notamment les polyoxyethylenes et polyoxypropylenes, 

- les polyurethanes obtenus par condensation d'un polyol de type 
polyether et/ou de type polyester, et/ou autres polymeres avec des 
polyisocya nates. Les masses moleculaires sont generalement 
comprises entre 1 .000 et 30.000. 

Par polymeres a fonctions terminales silanes reactives reticulables a 
I'humidite on entend des polymeres comportant au moins un groupe silicie 
hydrolysable, le groupe silicie hydrolysable etant de preference un groupe 
silyle de formule -Si{Ra)X3- a od a est un entier de O a 2, R est un radical 
monovalent d'hydrocarbure et X est un radical hydrolysable. Des exempfes 1 : 
du radical hydrolysable sont le radical hydrure, le radical hydroxy, le radical 
acyloxy, le radical cetoxime, le radical aminoxy, le radical amide, le radicar 
acide amine, etc., le radical alcoxy etant specialement pr6f§re. 

Le polymere organique B est miscible a temperature ambiante dans le 
polymere A. Par miscible a temperature ambiante on entend soit une 
solubilite de B dans A a 20 °C immediate, soit une solubilite obtenue apres 
chauffage et refroidissement du melange, obtenue par melange de B dans 
A, ledit melange etant chauffe a une temperature adaptee generalement 
comprise entre la temperature ambiante et une temperature de I'ordre de 
90 °C. On choisira de preference, lors de ('utilisation de polymeres B de 
type cristallin, une temperature de melange sup<§rieure de 10 a 20° C a la 
temperature de fusion du polymere B. 

La miscibilite du polymdre B dans le polymere A peut etre totale ou 
partielle. Par partielle, on entend qu'il peut exister une teneur maximale de 
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B dans A, teneur pouvant varier suivant la nature chimique et la masse 
molaire de B en liaison avec la nature chimique de A et sa propre masse 
molaire. L'homme de Tart peut tr6s simpiement definir cette limite par des 
essais de melange de polymere A avec differents ajouts de polymere B et 
5 par suivi de la stabilite des melanges, par exemple, au moyen du test 
decrit dans la presente demande. 

Le polym&re B peut etre amorphe ou cristallin. II sera de preference au 
moins partiellement cristallin. Par partiellement cristallin on entend un 
10 polymere dont Penthalpie de fusion, mesuree par Differential Scanning 
Calorimetry (DSC), entre - 40 et + 100° C, est comprise entre 10 et 150 
milliJouIes/mg. La cristallinite du polymere B peut aussi etre observee au 
microscope polarisant. 

15 Le polymere B aura generalement une masse moleculaire moyenne 
comprise entre 500 et 1.000.000, de preference entre 2.000 et 100.000, 
et de maniere plus preferee entre 2.500 et 50.000. 

La quantite preferee en polymere B est comprise entre 3 et 50 parties 
20 {pour 100 parties de A). 

A titre optionnel, la composition comprendra une charge minerale telle que 
celles generalement utilisees dans les adhesifs reactifs sans solvant et 
reticulant a Thumidite. Cette charge sera constitute de particules. A titre 
25 d'exemple de telles charges on peut citer la silice pyrog6nee, Toxyde de 
titane ou les carbonates modifies 

La quantite de charge ajoutee sera principalement fonction de I'application 
finale. Par exemple pour un adhesif classique, elle sera comprise entre 0 et 
30 10 parties en poids. Pour un adhesif de type mastic, elle pourra &tre 
comprise 50 et 200 parties en poids. 



En outre, on peut ajouter a la composition de I'invention les additifs utilises 
de maniere habituelle dans ce type de compositions adhesives tels que les 
catalyseurs de reticulation, les agents plastifiants, les promoteurs 
d'adherence ou les stabilisants etc... 

La quantity d'additifs, hors charges minerales, ajoutes sera g6neralement 
de quelques parties en poids, par exemple 1 a 5 parties pour chaque 
additif. 

A titre d'exemple non limitatif de polymeres A on peut citer : 

- les copolymeres (m6tha)acryliques tels que ceux decrits dans les 
brevets de la societe Kanegafuchi US 4,171,914, US 4,910,255, 
US 6,441,101, US 6,420,492, EP 1 153 942 et le brevet EP 
0199445 de la societe Bostik, , 

- les poly-ethers tels que ceux decrits dans les demandes de brevet ou - 
brevets de la societe Kanegafuchi U.S. Patents 3,971,751, 
3,979,384 , 4,323,488, EP 1038901, JP 2002.56458, US 
4,618,656, 

- les polyurethanes tels que ceux decrits dans les demandes de brevet 
ou brevets EP 1178069 de la societe Mapei, US 5,298,572 de la 
societe Olin, EP 0714925 de la societe Dow Corning, EP 0770633 
de la societe Morton Inc, EP 0601021 de la societe BASF et 
W09533784 de la societe Allied Signal 

A titre d'exemple non iimitatif, de tels polymeres B qui repondent au test 
de miscibilite de I'invention, sont : les polyesters comme par exemple ceux 
a base de caprolactonediols, les polyethers, les polyurethanes a base 
polyethers ou polyesters ou autres chames carbonees, les polyacrylates, 
les polyethylenediimine, les resines epoxy. 
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A titre d'exemple de charges minerales, on peut citer la silice pyrogen6e, 
Toxyde de titane, les carbonates modifies hydrophobes. 

5 Les caracteristiques et performances des compositions adhesives sont 
evaluees en mettant en oeuvre une serie de tests. 

Les performances finales d'adhesion sont determinees par des tests de 
Cisaillement et de Pelage sur differents supports. 

10 

Les caracteristiques duplication sont determinees par des tests mesurant 
le tack a savoir un « Effet Ventouse » et le Fluage ainsi que le temps 
ouvert. 

15 Ces tests sont decrits ci-dessous : 

- Le Test de cisaillement est conduit selon la norrne NF EN 1465 (T 76- 
107 ) (fevrier 1995 ). La force de rupture est exprimee en daN/cm 2 . 

- Le Test de pelage est conduit selon la norme NF EN 28510-2 (sept 
1993 ). La force de rupture est exprimee en daN/cm 2 . 

20 

Test de TEffet Ventouse 
On utilise : 

a) des petits carreaux plats en faTence de dimensions suivantes en cm 
10,5x10,5x0,7, comportant une attache metal collee sur la face 

25 poreuse du carreau, Tensemble ayant un poids de 350 g . 

b) des grands carreaux plats en faTence de dimensions en cm 
20x15x0,5. 

On depose sur la face lisse du petit carreau un cordon de colle de 
diametre 0,5 cm a 3 cm du bord et un second & 7 cm du meme bord. 
30 Les deux carreaux sont mis en contact faces lisses Tune contre I'autre. 

On applique pendant 30 secondes un poids de 500 g a chaque coin du 
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petit carreau. L'ensemble est ensuite dispose sur deux plots laissant 
libre le petit carreau face au sol. Toutes les deux minutes on ajoute 
alors un poids de 200 g a ('attache du petit carreau. L'effet ventouse 
est cote de 1 a 1 0 en fonction des poids ayant entraine la chute. 

Test de fluaqe 

On determine le glissement de la colle sur une paroi, lisse en verre, 
disposee soit verticalement soit sous un angle predetermine. On utilise 
pour cela une grande plaque de verre {40x40 cm) et de petites plaques de 
verre de 10 g {7,5x7,5x0,1 cm). On recouvre la petite plaque d'un mince 
film (<0,5 mm) de colle, puis on colle la petite sur la grande disposee- a 
I'horizontale puis on applique un poids de 500 g pendant 30 secondes. 
Ensuite on positionne la grande plaque sous un angle predetermine, par 
exemple 50°, et on controle le fluage et le cas echeant son ampleur ce qui 
permet de coter de 1 a 10 fa performance de la colle; 

:r 

Mesure du temps ouvert % 
On applique sur 6 plaquettes de verre la colle a I'aide d'une spatule {depdt* 
environ 100 g/m*}, Les plaques encollees sont alors affichees/appliquees 
sur un support verre par intervalle de 5 minutes. L'adherence des 
plaquettes sur le support verre est evaluee manuellement 24 heures apres 
sechage. Le temps ouvert est la limite de temps au-dela de laquelle il n'y a 
plus deyeloppement d'adherence 

note 1 0 . temps ouvert > a 30 minutes 

note 5 temps ouvert de 15 minutes 

note 1 temps ouvert de I'ordre de 5 minutes 

Test de miscibilite des melanges 

Mettre 100 g de chaque melange effectue dans un bocal en verre ferme de 
150 ml. Laisser reposer 24 heures et noter I'aspect a temperature de 
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20 °C. Mettre au refrigerateur pendant une semaine a 5°C. Laisser le bocal 
pendant 24 heures a 20°C et noter Paspect. On juge la miscibiiite des 
melanges par I'apparition de deux phases liquide/ liquide ou liquide/solide 
caracterisee par une decantation ou une demixtion. 

5 

Test de stabilite des melanges 

Mettre 100 g de chaque formule a tester dans un bocal en verre ferme de 
150 ml. Mettre a I'etuve 90 °C pendant un mois, Sortir les bocaux et les 
stabiliser 24 heures a 20 °C. La stabilite du melange est notee 1 en cas de 
10 separation de phase, 5 en cas de legere separation de phase apres un mois 
et 10 en cas de stabilite apres un mois. 

Les exemples suivants qui illustrent ['invention sont donnes a titre non 
limitatif. 

15 

EXEMPLES 

Dix sept formulations adhesives ont ete preparees par melange dans un 
melangeur planetaire a partir de divers composants qui peuvent §tre 
classes en trois categories : polymeres reactifs comportant des fonctions 
20 reticulables a I'humidite ( polymeres A), polymeres non reactifs (polymeres 
B) et additifs. 

Ces preparations ont ete realisees dans les conditions suivantes : 
melange du polymere reactif avec le polymere non reactif et la charge 
minerale dans un melangeur de type planetaire Ce melange est ensuite 
25 chauff6 a 95 °C et conserve sous vide, a 10 mm de Hg, pendant 2 heures. 
Apres refroidissement a 20 °C / sont ajoutes un compose de type 
methoxysiloxane (promoteur d'adherence ) et un catalyseur. 

Pour la premiere categorie - les polymeres reactifs - ont ete utilises les 
30 polymeres suivants : 



11 

- un melange de polyethers silanises et de polyacrylates silanises : 
MAX 602 produit de la Societe Kaneka , 

- un polyethers silanise : SAX 350, SAX 720 produit de la Societe 
Kaneka, 

5 - polyurethane silanise : ST 55 produit de la society HANSE Chemie , 

- polyurethane silanise BOSTIK FINDLEY : polyurethane sur base d'un 
polyether de Mw 4.000 ; silanise . • , 

Pour la deuxieme categorie - polymeres non reactifs - ont ete utilises les 
10 polymeres suivants : 

- polyester polycaprolactone : CAP A 6400 de la societe SOLVAY , 
cristallin de masse moleculaire Mn : 37.000, 

- polyester cristallin : DYNACOLL 7381 de la societe Degussa ; Mw 
3.500 , 

15 - polyurethane a base polycarbonate : IROSTIC 7547, de la societe 
SORAC, Mw non donnee par le fournisseur 

- poiyethylenediimine amorphe : LUPASOL P, de la societe BASF ; Mw 
.750. 000, * 

- resine epoxy cristalline : EPIkOTE 1001, de la societe Shell; Mw 
20 700-1100, 

Pour la troisieme categorie : 

- un diluant reactif : RD 359 de la societe KANEKA, melange de 
polyethers silanises et de polyethers modifies, 

25 - une charge minerale de type silice : Aerosil 200, 

- un gamma 2 aminoethyl aminopropyl trimethoxysilane : Dynasilane 
1 1 46 de la societe Degussa, 

- un catalyseur : dibutyl bis (pentane 2'dionato-0,0)Sn : U220 
IMeostann de la societe Nitto Kasei co ltd. 
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La composition precise de chacune de ces formulations est donnee dans le 
tableau 1 ou les quantity sont exprimees en parties poids. 



Les caracteristiques de miscibilite et de stabilite de la solution appreciee a 
5 la fois en termes d'homogeneite et de couleur, de ces formulations sont 
donnees dans le tableau 2 qui comporte egalement les performances de 
ces formulations en matiere d'utilisation a savoir le tack initial : Effet 
Ventouse et Fluage, le Temps Ouvert et I'aspect final du film d'adhesif . 

10 Le tableau 3 donne les performances des formulations en matiere de force 
d'adhesion finale appreciee par les tests de cisaillement et de pelage. 

Les formulations 1, 2, 3 et 4 correspondent a des exemples comparatifs 
sortant du cadre de I'invention du fait de 1'utilisation d'un plastifiant 
15 (formulation 1) au lieu des polymeres non reactifs de I'invention, en 
presence d'un diluant reactif mais en ('absence de tout polymere non 
reactif (formulations 2,3 et 4}. 

La formulation 8, qui ne permet d'atteindre la miscibilite est un exemple 
20 des limites qu'il importe de respecter au niveau de la miscibilite des deux 
polymeres A et B. 

Les meilleures formulations c r est-a-dire celles qui presentent des 
performances en matiere d'adhesion finale au moins equivalentes a celles 
25 des adhesifs de Tart anterieur et en outre une meilleure facilite 
d'application sont les formulations 5, 6,10 et 16. Les formulations 
pref<§r6es sont cependant celles qui sont incolores et transparentes. 



13 



m 



CO 



o 
o 



o 
o 



C© 



in 



CM 



o 
o 



o 
o 



o 
o 



o 
o 



o 
o 



o 
o 



o 
o 



o 
o 



o 
o 



o 
o 



o 
o 



o 
o 



"or 

§ 

1 

s 
oc 
o 

u. 



— is 

1 1 

# s 

2? CL 



CO 
o 

CL 

s 
o 
o 



1 



, o 

CL 



fit- 



s 



o 

K 

o a 
o 2 

CO * 

a a> 



o 

° o 

A ° 



o a a> 

f ; I 



B co 

w o 

o >, 

->» o 

O CL 

P- <D 

C/5 



CO 



^ O 

a> h- 

t |1 

8 I 

I is 

:= <n 

"o e 

CO 

c a? 



CL 



ft 



to 



I 



m to in 



in 



in 
co" 



to 
co" 



o 

CVJ 



in 



CO 



CO 

co" 



cq 

CM 



CO 
CVJ 



o 

CM 



CD n> 

£ .§ 

-2 to 

<Q <D 

2 2 § 

.Q) g= 

•E *g « 

£ E -g 

© <D CL 

CO g) 

^ CO 



o 
o 

co <S 

s= 21 o 

IIS 
II I 



14 



< 
o 

CL 

b 

UJ 

O 
< 

s 
cc 
o 

u_ 
CC 
UJ 



o. — a> o> 
to «co • 



S _ 



0) © 

i s i 



3 E 
o 

X 



5 CTJ 

*2 t— 



1-g 1 ro 



03 •<!> C 



- c w ff 

O -Q) C ra 

i3 EP o «» a. 



o u .3 g 

If- 1 1 



jj g>o g S 

f §~i | 

J— X 'gh 



I, 

Ul Zj 
to w 



6 



lifi 



S 2 ' 
S Ul I 

55 oc ! 



1 s 

S2i 
lis 

« _1 



i i 

: o> 52 2* 



II 



25S 



45 e 



cr cr 
ro cd 

Q. CL 





a> 




Q- 

"O 
Q 

■o> 
(/> 


cr 

i s 

a 


m en m 





h 

§tg 

UJ O u 

W W CO 

I £ £ 

=J o 

CD Z 
< 



It 

2 Ul 

ui a. 

S$ 

ui 
_j 

-3 

o 
o 



•co _ 



g2£ 
ll: 

> r_ co 
& w - 



2 

Q. 
5 




.15' 



O 

tn 
m 
x 

§ 

b 

LU 
O 

cc 
o 

11. 

LU 
O 

LU 
CC 

C/> 
LU 



3 

OB 

CO 



in 



CVJ 
CD 



XXX 



co °1 v ^ col 




^ CO 
CO c\I X 



* 55 * x SB 




XT CO CM a>fs|| CO CO 
m CD co" CO ':^ co 

I"- CM lO SfM CO <■- 

OJ CO* x ^ ^ to co" 

PS: 



> 

CL 



3 

CD 

CM 

< 



3 

a> 
.c 

CNJ 

'CO 
< 



fifes, to </> 
S - o o 





16 

REVENDICATIONS 



1) Composition adhesive obtenue par melange de : 

100 parties en poids d'au moins un polymere organique (A) 
5 comportant des fonctions terminales silanes reactives reticulables a 

I'humidite, 

1 a 70 parties en poids d'au moins un polymere organique (B) 
miscible a temperature ambiante avec le polymere (A), exempt a la 
fois de fonctions silanes reactives et de fonctions susceptibles de 
10 reagir avec les fonctions silanes. 

2) Composition adhesive selon la revendication 1 caracterisee en ce que le 
polymere A a fonctions terminales silanes reactives reticulables a 
I'humidite, est choisi parmi 

15 - les copolymeres obtenus a partir d'au moins un monomere de type 
alkylacrylate(methacrylate) comportant un radical alkyl ayant un 
nombre d'atomes de carbone compris entre 1 et 1 5 et de preference 
entre 1 et 10 et d'au moins un autre monomdre, ayant une masse 
moleculaire moyenne comprise entre 5.000 et 100.000, 

20 - les polyoxyalky!enes(ou polyethers) de masses moleculaires 
moyennes comprises entre 500 et 30.000 et de preference entre 
3.000 et 15.000, et notamment les polyoxyethylenes et 
polyoxypropylenes, 
- les polyurethanes obtenus par condensation d'un polyol de type 

25 polyether et/ou de type polyester avec des poly isocya nates dont les 

masses moleculaires moyenne sont comprises entre 1 .000 et 
30.000. 

3) Composition adhesive selon Tune des revendications 1 et 2 caracterisee 
30 en ce que le polymere B a une masse moleculaire moyenne comprise entre 

500 et 1.000.000, de preference entre 2.000 et 100.000 et de maniere 
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plus preferee entre 2.500 et 50.000. 

4) Composition adhesive selon I'une des revendications 2 et 3 caracterisee 
en ce que le polymere B est au moins partiellement cristallin, c'est-a-dire 
dont I'enthalpie de fusion, mesuree par Differential Scanning Calorimetry 
(DSC) entre - 40 et + 100° C, est comprise entre 10 et 150 
milliJoules/mg . 

5) Composition adhesive selon la revendication 3 caracterisee en ce que le 
polymere B est choisi parmi les polyesters a base de caprolactonediols, les 
polyethers, les polyurethanes a base polyethers ou polyesters, les 
polyacrylates, les polyethylenediimines et les restnes epoxy. 

6) Composition adhesive selon la revendication 1 caracterisee en ce que la 
teneur en polymere B est comprise entre 3 a 50 parties en poids. 

7) Composition adhesive selon I'une des revendications 1 a 6 caracterisee 
en ce qu'elle comporte en outre de 1 a 200 parties d'une charge minerale. 

8) Composition adhesive selon I'une des revendications 1 a 3 caracterisee 
en ce qu'elle comporte des additifs tels que les catalyseurs de reticulation, 
les agents plastifiants, les promoteurs d'adherence ou les stabilisants. 
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